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Vorrtchtung zum Formen einer Fattschachtel 
<§) Urn eine Faltschachtel 2 mit gebogenen Wandungen 35 
herzustellen, werden Faltschachtelzuschnitte 3 mit ge- 
schlossenem Mantel 15 mitteis eines Einschubs 14 an ei- 
nem gebogenen Abschnitt 8 zwischen zwei Schachtelfar- 
mer 10 einer umlaufenden Transporteinnchtung 4 einge- 
schoben. An einer Einrichtung 16 wird ein Stauchdruck 
auf die Faltschachtelzuschnitte Sgebrach^wobei die Falt- 
schachtelzuschnitte 3 deform iert werden und sich den 
Aachen 1 1 der Schachteiformer 10 anpassen. 
Die Faltschachtelzuschnitte 3 konnen an einer Befullein- 
richtung 22 mit Produkt befullt und an einer VarschlleSr 
einrichtung 23 mitteis Beleimung verschlossen werden, 
wobei die Formgebung der Faltschachtel n 2 erhalten 
bleibt 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung zum Formen einer 
Faltscbachtel gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Aus der US-PS 30 16 808 ist eine Vondchtung zum For- 5 
men einer Faltschachtel aus einetn Failzuschnitt bekannt, 
wobei eine umlaufende Tiansporteinrichtung mit minde- 
stens einem geraden Abschnitt und einem gebogenen Ab- 
schnitt vorgesehen ist, die eine Vielzahl von Mitnehniern 
aufweist Die Mitnehrner sind ais Schachtelformer nrit einer 10 
geraden Flache ausgestaltet. Jeder Schachtelformer begrenzt 
einen Raum zum Aufhehmen eines Faltschachtelzuschnitts. 
Id Transportrichtung ist jeder Raum von einem weiteren, 
eine gerade Flache anfweisenden Schachtelformer begrenzt 
An einem gebogenen Abschnitt ist ein Einschub zum Bin- is 
schieben von einen geschlossenen Mantel anfweisenden 
Faltschachtelzuschnitten vorgesehen, 

Bei der Vorrichtung gemaB der US-PS 3,217,463 sind die 
schachtelformenden Mitnehmer etwas geringer in ihrer 
Weite eingestellt als die entspiechende zwischen ihnen auf- 20 
nehmbaxe Breite der Faltschachtel, woduxch sich die Falt- 
schachtel nach auBen bzw. nach oben baucht 

Die aus der US-PS 2,999,344 bekannte 'Vorrichtung zum 
Fallen von Faltschachteln weist eine Transportkette auf, de- 
ren schachtelformende Mitnehmer derart federbeaufschlagt 25 
sind, dafi sie auf die Obeikanten der Faltschachtel drucken, 
so daB sich deren Obersedte nach auSen baucht 

Eine annliche Einrichtung zum Aufbrlngen eines Stauch- 
druckes wie die der US-PS 2,999,344 ist aus der DE- 
OS 20 30 155 bekannt Die beweglichen, auf die Fait- 30 
schachtel drOckenden Mitnehmer sind hier mcht nrit der 
Trans porteinrichtung, sondern mit deren Umlenkrad ver- 
bunden. 

Die bekannten Voirichtungen haben den NachteiL, daB sie 
mcht fur eine Verformung zweier gegenuberliegender Man- 35 
telfiSchen einer Faltschachtel geeignet sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine \brrich- 
tung zum Formen einer Faltschachtel der genannten Art zu 
schaffen, mit der in variabler Weise eine Mantelflache oder 
mehrere Mantelflachen einer in einer Iransporteinriehtung 40 
gefuhrten Faltschachtel verfbrmt (bzw. ausgebaucht) wer- 
den konneo. 

Diese Aufgabe wird durch den kennzeichnenden Teil des 
Anspruch 1 gelflsL 

GemaB der Erfindung wexden die in den Ratimen befind- 45 
liche Faltschachtelzuschnitte wabrend des Transports von 
einer Einrichtung mit einem Stauchdruck beaufschlagt 
Durch den Stauchdruck legen sich die Mantelfiachen (Wan- 
dungen) der Faltschachtelzuschnitte an die gewolbten Fla- 
chen der Mimehmer an. Eine derartige Faltschachtel ist z. B . so 
mittels eines zyiinderformigen Gegenstandes passgenau be- 
fiillbar. Oder die Faltschachtel wird nicht befOllt bzw. mit ir- 
gendeinem Gegenstand befDilt und in ihrer gewolbten Form 
mittels beieimter Laschen verschlossen, wodurch sie derart 
forms tab il verbledbt Die Laschen dienen einem bodenseiti- 55 
gen und einem kopfseitigen VerschluB der Faltschachtel 
Eine erzeugte Faltschachtel kann an gegenflberHegenden 
Wan dungen oder nur an einer einzdgen Wan dung gebogen 
sein, je nachdem welche Flache gewdlbt ist Ist keine Flache 
gewSlbt, so kann die an der Einrichtung zum Aufbrlngen ei- 60 
nes Stauchdrucks liegende Wandung der Faltschachtel von 
der Einrichtung, z. B. einem tnitlanfenden S temper, defor- 
miert werden. 

Eine vertikal umlaufende Transporteinrichtung hat den 
Vorteil, daB die Faltschachtelzuschnitte ohne weitere Hilfs- fis 
mittel vom oberen Bereich der Transporteinrichtung weiter 
befordert werden konnen, der einem geraden Abschnitt ent- 
spricht An dem gebogenen Abschnitt, der sich in Transport- 
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richtung vor dem geraden Abschnitt befindet, weisen die 
Mitnehmer schrag nach oben und konnen deshalb ebenso 
ohne weitere Hlfcmittel die FaltschachtelzuschniU weiter- 
befBrdern. 

Prinzipiell konnte aber auch eine horizontal umlaufende 
Transporteinrichtung eingesetzt werden. 

VergroSert sich der lichte Abstand zwischen den gewolb- 
ten FISchen zweier gegenflberhegender Schachtelformer 
vom Boden eines Raumes aus und verkleinert sich dann, so 
konnen in zuveriassiger Weise zwei nach auBen gebogenen 
Wandungen einer Faltschachtel erzeugt werden. Dabei muB 
die VergrdBemng nicht unbedingt analog der Verkleinerung 
sein, so dafi nicht punktsymmetrische Wandungen erziell 
werden. 

Eine einfache Befullung der Faltschachteln, sowie eine 
sic here Fixierung der Form der Faltschachteln wild erreicht, 
wenn eine qucr zur TYmsportricbtiing Produkt in die Raume 
einschiebende Befiilleinrichtung mit einer nachgeordneten 
VerschBeBeinrichtung vorgesehen ist. Die Befullung des de- 
formierten Mantels der Faltschachtel erfblgt dutch eine der 
beiden offenen Stimseiten der FaltschachteL Nach der Be- 
fullung wild die Faltschachtel noch so lange in ihrer defor- 
mierten Position gehalten, bis die StimflSchen fest verleimt 
sind Durch die Vedeimung wird die Faltschachtel in ihrer 
deformierten Position fixiert 

Als Einrichtung zum Aufbringen eines Stauchdrucks ist 
gemaB einer Ausgestaitung der Erfindung eine sich in Trans- 
portrichtung erstreckende Schiene vorgesehen. Hierbei kon- 
nen die Raume von dieser Einrichtung in Transportrichtung 
zunachst in verkleinernder Weise und dann, entlang einer 
Geraden, in konstanter Weise begrenzt werden. Die entlang 
der Raume verlaufende Schiene staucht die mantelformig 
geschlossenen Faltschachteln wahrend deren Passage, so 
daB sich gebogene Wandungen ausbilden konnen. Der Stau- 
chungsvorgang der Faltschachtel geschieht in dem Bereich 
der Einrichtung, der die Raume in verkleinernder Weise be- 
grenzt Die Gerade dient dagegen der Fixierung der ge- 
stauchten Formgebung der Faltschachtel wahrend eines Be- 
full- und eines VerschlieBvorgangs. 

1st als Einschub ein umlaufendes Einschubband mit aqui- 
distant angeordneten Mitnehrnern vorgesehen, urn die Fait- 
schachtelzuschmtte am gebogenen Abschnitt in die Raume 
der Iransporteinrichtung einzuschieben, so konnen die 
Raume stets orts- und zeitgenau befullt werden. 

Eine umlaufende, aquidistant angeordnete Gleitkorper 
aufweisende Einrichtung an dem gebogenen Abschnitt, wo- 
bei jeweils ein Mitnehmer und Gleitkorper einen Platz fur 
einen Faltschachtelzuschnitt begrenzen, hat den \brteil, daB 
die Gleitkorper das Gleiten eines Faltschachtelzuschnitts 
zwischen den Schachtelformern verbessem. Dies ist insbe- 
sondere dann von Vorteil, wenn ein Raum in Transportrich- 
tung von einer gewolbten Flache begrenzt wird, und die Fla- 
che relativ stark gewdlbt ist, so dafi sich eine Kante eines 
anfzurichtenden Faltschachtelzuschnitts in der Wolbung 
festsetzen konnte. Dann dient ein Gleitkorper einer Verfain- 
derung eines Festsetzens, indem er den Winkel zwischen der 
Flache und den an die Flache heranreichenden Wandungen 
verahdert Der Gleitkorper wird nach dem Passieren des kri- 
tischen Winkels aus dem Raum entfernt (Schuhioffelprin- 
zip). 

Im folgenden wird die Erfindung an Hand von ein Aus- 
iuhrungsbeispiel darstellenden Figuren naher beschrieben. 
Es zeigt 

Fig. 1 in einer Seitenansicht eine vorrichtung zum For- 
men und Befullen einer Faltschachtel, mit einer umlaufen- 
den Transporteinrichtung, welche einen gebogenen und ei- 
nen geraden Abschnitt aufweist, mit gewdlbte Flachen anf- 
weisenden Schachtelformern an der Tiansporteinrichtung, 
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wobei jeweils zwei Schachteiformer einen Faltschachtelzu- 
schnitt mit geschlossencm Mantel aumehmen, und die Fait- 
schachtelzusdmitte nritteis cines Einschubs am gebogenen 
Abschnitt an die Transporteinricntiing abgegeben werden, 
mit einer Schiene zum Aufbringen eines Stauchdrucks auf 5 
die geformten Faltschachtelzuschnitte, sowie mit einer ober- 
halb der umiaufenden lYansporteinrichtung angeordneten, 
aquidistant Gleitkorper aufweisenden Einrichtung, die urn 
zwei Racier umlaufU und die einem besaeren Aufricbten der 
FaltschachtelzuschmttB dient, sowie io 

fig. 2 in einer Seitenansicht eine DetailvergroBerung aus 
Fig. 1, jedoch ohne Gldtkorper 

Bei einer Vbrrkhtung 1 zum Formen und Befallen einer 
Faltschachtel 2 werden Faltschachtel znschni tie 3 nritteis ei- 
ner umiaufenden Iransport einrichtung 4 entlang eines 15 
Form-, F011- und VerschlieBvorganges bewegt (Fig. 1). 

Die Transporteinrichtung 4 lauft vertikal urn Racier 5, 6 
urn und weist einen geraden Abschnitt 7 und einen geboge- 
nen Abschnitt 8 auf. An der lransporteinrichtung 4 ist eine 
Vielzahl von Mitnehmem 9 vorgesehen (Fig. 2). Die Mit- 20 
nehmer 9 sind als Schachteiformer 10 mit einer gewolbten 
Flache U ausgestaltet Jeder Schachteiformer 10 begrenzt 
einen Raum 12 zur Aufnahme eines Faltschachtelzuschnitts 
3. In Transportrichtung 13 wind jeder Raum 12 von einem 
weiieren Schachteiformer 10 begrenzt, der ebenfalls eine 25 
gewdlbte Flache 11 aufweist Am gebogenen Abschnitt 8 ist 
ein Einschub 14 zum Einschieben der Faltschachtelzu- 
schnitte 3 in die Transporteinrichtung 4 vorgesehen. Es wer- 
den 1* 3 1 t-sp hagh tfj gngrrhrn tta ein geschoben, fter sn Mantel 15 

durch eine Verleimung bereits rmgformig geschlossen 30 
wurde. 

Entlang des geraden Abschnitts 7 ist eine Einrichtung 16 
zum Aufbringen eines Stauchdrucks auf die Faltschachtel- 
zuschnitte 3 vorgesehen. Die Einrichtung 16 weist eine 
Schiene 17 auf. In lransportrichtung 13 begrenzt die 35 
Schiene 17 zunachst mittels einer Schrasren 18 die RSume 
12 in die Raume verkleinernder Weise und Harm entlang ei- 
ner Geraden 19, in konstanter Weise. 

Entlang des geraden Abschnitts 7 vergrofiert sich infolge 
der Wolbung der FlSchen 11, vorn Boden 21 der Raume 12 40 
ausgehend, der lichte Abstand 20 zwischen den FISchen 11 
und verkleinert sich dann wieder. An der Geraden 19 sind 
eine BefQlleinrichtung 22 und eine VerschHefieinrichtung 23 
vorgesehen. An der BeftlUeinrichtung 22 wird Frodukt quer 
zur Transportrichtiing 13 iiber eine StLmMche 24 eines Fait- 45 
schachtelzuschmtts 3 in den Faltschachtelzuschnitt 3 einge- 
schoben. 

Als Einschub 14 dient ein urn RSder 27 umlaufendes, 
aquidistant Mitnehmer 25 aufweisendes Einschubband 26, 
welches die FaltarhafthtalgiTgrhriittft 3 am gebogenen Ab- 50 
schnitt 8 an die Transporteinrichtung 4 abgibL 

Obemalb des gebogenen Abschnitts 8 ist eine urn Rider 
31 umlaufende, aquidistant angeordnete Gleitkorper 2& auf- 
weisende Einrichtung 29 vorgesehen. Jeweils ein Gleitkor- 
per 28 und ein Mitnehmer 25 begrenzen einen Platz 30 fur SS 
einen Faltschachtelzuschnitt 3 wahrend derEmbringung des 
Faltschachtelzuschnitts 3 in einen Raum 12. 

Obemalb des Einschubbandes 26 ist ein Magazin 32 mit 
ringformig geschlossenen Tfrilt^haf^tetgai^hrrittwii 3 ange- 
ordnet Aus diesem Magazin 32 werden die Faltschachtelzu- go 
schnitte 3 nritteis einer Rolle 33 in einen Vertikalschacht 34 
gebracht Aus dem Vertikalschacht 34 gelangen die Falt- 
schachtelzuschnitte 3 auf das Einschubband 26. Jeweils ein 
Faltschachtelzuschnitt 3 wird von einem Mitnehmer 25 mit- 

genom m rai . fig 

Um eine Faltschachtel 35 mit zwei gebogenen Wandun- 
gen 35 herzustellen, wird zunachst ein von dem Einschub- 
band 26 der Transporteinrichtung 4 zugelieferter Fait- 
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schachlelzuschmtt 3 an einen Platz 30 zwischen zwei 
Schachtelf ormem 10 gebracht Ein Mitnehmer 25 des Ein- 
schubbandes 26 druckt den Faltschachtelzuschnitt 3 gegen 
einen nridaufenden Gleitkorper 28. Entlang des Gleitkor- 
pers 28 gleitet der Faltschachtelzuschnitt 3, bis er eine auf- 
gestellte Position erreicht hat Bei einer nicht zu grofien 
Wlbung der Flache U kann dieser Gleitkorper 28 wegf al- 
ien. 

Nach Erreichen einer aufgestellten Position wird der 
Gleitkorper 28 durch eine kurzzeitige, schnellere Umlaufbe- 
wegung der Einrichtung 29 vom Faltschachtelzuschnitt 3 in 
Transportrichtung 13 und nach oben entfernt Der auf gerich- 
tete Faltschachtelzuschnitt 3 wird durch den "Obergang der 
Transporteinrichtung 4 vom gebogenen Abschnitt 8 zum ge- 
raden Abschnitt 7 von den Schachtelformem 10 eng umfaBt 
und dutch die sich in Transportrichtung 13 dem Boden 21 
nahemde Schrage 18 gestaucht, so dafi sich die gebogenen 
Wandungen 35 ausbilden. 

In diesem gestauchten Zustand wird der Faltschachtelzu- 
schnitt 3 entlang der Geraden 19 weiterbewegt Der Falt- 
schachtelzuschrritt 3 bleibt entlang der Geraden 19 formsta- 
biL Entlang der Geraden 19 wird der Faltschachtel zuschni tt 
3 an einer BefUlleicrichtung 22 zunachst mit Produkt be- 
lli Hi. Dann werden die auf den gegenuberliegenden Stimfla- 
chen 24 befindlichen Laschen 36 des befullten Faltschach- 
telzuschnitts 3 ebenfalls entlang der Geraden 19 rnittels 
Heifileim beleimt und gegen die Stirnflachen 24 gedrQckt 
Am Ende der Geraden 19 ist der Heifileim abgekuhlt und 
halt die ferdggestellte Faltschachtel 2 forrnstabil zusammen. 
Die Faltschachtel 2 wird sodann bed geormeten Schachtel- 
formem 10 von der Transportrinrichtung 4 abgeworfen. 

T^ tj^n ta ns prfich? 

1. Vorrichtung zum Formen einer Faltschachtel, die ei- 
nen geschlossenen Mantel aufweist, mit einer um min- 
destens zwei Achsen umiaufenden lransporteinrich- 
tung (4), die eine Vielzahl von aquidistant angeordne- 
ten Mitnehmem (9) besitzt, weiche einen Raum (12) 
begrenzen, in dem die aufgef altete, quer zur lransport- 
richtung (13) angeordnete Faltschachtel (2) lagestabil 
transportierbar ist, dfldnrdi gefcean cBeicIniet , dafi zu- 
mindest ein Mitnehmer (9) an der den Raum (12) be- 
grenzenden Seite eine gewolbte Flache (11) aufweist 
und dafi eine im wesentlichen sich indie lransportrich- 
tung (13) erstreckende Einrichtung (17) zum Aufbrin- 
gen eines Stauchdruckes vorgesehen ist, die entlang ei- 
nes geraden Abschnitts (7) auf die der Transportein- 
richtung (4) gegerriiberiiegende, freie Manlelflache der 
durch die Mitnehmer (9) transport! eren Faltschachtel 
(2)einwirkt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Vorrich- 
tung Tfeil einer Verpackmigsmaschine ist, bed der an der 
Transporteinrichtung (4) eine Befulleinrichtung (22) 
sowie eine Verschli eBemrichhmg (23) angeordnet sind, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Einrichtung (17) zum 
Aufbringen eines Stauchdrucks uber die Verse hlieBein- 
richtung (23) hmausreicht 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Einrichtung zum Auf- 
bringen eines Stauchdruckes als eine Schiene (17) aus- 
gebildet ist, die in die durch die Mitnehmer (9) gebilde- 
ten Raume (12) hineinragt 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Schiene (17) die Raume (12) in 
Transportrichtung (13) zunachst an einer Schragen (18) 
in verkleinernder Weise und dann in konstanter Weise 
begrenzt 
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5. Vomchtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wo- 
bei der Transportcinrichtung (4) cin Einschubband (26) 
zum Einschieben d s flachgelegten Zuschnittes (3) der 
Faltschachtel (2) in den Raum (12) an einem geboge- 
nen Abschnitt (8) der Transporteinrichtung (4) zuge- 5 
ordnet ist, das zum Transport der Fallschachtelzu- 
schnitte (3) Nfitnehmer (25) aufweist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl an dem gebogenen Abschnitt (8) auch 
eine umlaufende, Equidistant angeordnete Gleiikdrper 
(28) aufweisende Binrichtung (29) vorgesehen ist, so 10 
daB kurzfristig zum Auffalten des Faltschachtelzu- 
schnitts (3) jeweils ein Gleitkorper (28) und ein Mit- 
nehmer(25) einen Platz (30) fur einenFaltschachtelzu- 
schnitt (3) begrenzeru 
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